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Informationsblatt zur Pulverbeschichtung — Wichtige Hinweise flir
unsere Kunden

Bei pulverbeschichtetem Material handelt es sich um eine kundenspezifische Sonderanfertigung, die individuell nach
lhren Vorgaben produziert wird. Eine Stornierung nach Kauf oder Rlickgabe (Retoure) ist ausgeschlossen.

1. Aufhdngung, Bohrlocher & Kontaktstellen

o Zur Beschichtung mussen Bauteile technisch bedingt aufgehangt werden.

o Im Regelfall sind an 2 Enden (Ecken) ca. 5 mm groBe Bohrldcher vorhanden. Diese dienen zur Aufhangung und
sind erforderlich bei: Blechen, Flachstangen, Winkelprofilen, U- und T-Profilen. Diese Locher dienen
ausschlieBlich der Befestigung, sind unbearbeitet und nicht entgratet. Bei kleineren Bauteilen kann in
Einzelfallen auch nur ein Bohrloch an einem Ende vorhanden sein, sofern dies flir die sichere Aufhangung
technisch ausreicht.

o GroBere Bauteile, insbesondere Bleche, kdnnen zur sicheren Aufhangung und zur Verringerung des
Durchbiegens zusatzlich im mittleren Bereich mit weiteren Bohrlochern versehen werden. Dadurch kdnnen
insgesamt bis zu vier Bohrloécher vorhanden sein. Anzahl und Position richten sich nach GréBe, Geometrie und
Gewicht des Bauteils und konnen technisch bedingt variieren. Eine maBlich exakte oder symmetrische
Positionierung kann nicht garantiert werden. Planen Sie bei Bedarf ein Aufmaf von ca. 50-80 mm ein.

o Rund- und Vierkantrohre werden uber die offenen Enden mit U-Haken eingehéangt. Dadurch entstehen kleine
unbeschichtete Kontaktstellen an den Rohrenden. Diese lassen sich bei Bedarf mit einem Lackstift (optional
bei uns erhaltlich) kaschieren.

. Bitte beachten Sie, dass ein nachtraglicher Zuschnitt sowie das Entfernen von Bohrldchern durch uns leider
nicht maéglich ist.

An den Stellen, an denen die Bauteile wahrend des Beschichtungsprozesses mit Aufhangehaken oder U-
Haken gehalten werden, konnen kleine unbeschichtete Kontaktstellen entstehen. Diese sind technisch
bedingt und lassen sich nicht vollstandig vermeiden. Bei Bedarf konnen diese Stellen mit einem Lackstift
(optional bei uns erhaltlich) kaschiert werden.
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2. Verformungen & MaBanderungen

Insbesondere bei langeren, diunnwandigen oder filigranen Profilen kann es wahrend des
Pulverbeschichtungsprozesses durch die technisch notwendige Aufhangung und Warmeeinwirkung zu einer
Verbiegung bzw. Verformung, Sabeligkeit oder einem Verzug Uber die Profilldnge kommen. Diese Verformung
kann bei der Montage an einer festen Unterkonstruktion in der Regel angelegt bzw. ausgeglichen werden. Eine
vollstandige Geradheit bzw. unveranderte Geometrie nach der Pulverbeschichtung kann technisch nicht
garantiert werden.

Soll die Verformung moglichst gering gehalten werden, besteht die Moglichkeit, langere Profile wahrend des
Beschichtungsprozesses zusatzlich im mittleren Bereich abzustutzen. Dadurch kann die Verbiegung bzw.
Sabeligkeit reduziert, jedoch nicht vollstédndig ausgeschlossen werden.

Bitte beachten Sie: Durch die zusatzliche Auflage entstehen Kontaktstellen, an denen das Profil wahrend des
Beschichtungsprozesses aufliegt. Diese Bereiche konnen dadurch nicht oder nur eingeschrankt beschichtet
werden und optisch von der tbrigen Oberflache abweichen.

Wenn eine zusiatzliche Abstiitzung gewiinscht ist, muss dies ausdriicklich bei der Bestellung angegeben
werden.

Die Schichtdicke ohne Grundierung betragt ca. 60-80 um pro Seite (0,06-0,08 mm) bzw. 120 - 160 pum pro
Seite (0,12-0,16 mm) .

Der AuBendurchmesser oder andere AuBenmaBe vergroBern sich um ca. 0,12-0,16 mm bei einer
Beschichtung ohne Grundierung bzw. um ca. 0,32 mm bei einer Beschichtung mit zusatzlicher Grundierung.

Wichtig bei Passungen oder Steckverbindungen: Bitte MaBzuwachs einkalkulieren, da die Beschichtung zu
engerem Sitz oder Passungsproblemen fihren kann.

3. Schnitt-, Bohr- und Rohkanten

Sage- und Bohrkanten sind unbearbeitet und nicht entgratet.
Dadurch kann es in Einzelfallen zu leichten UnregelmaBigkeiten im Pulverbild kommen.

Bitte beachten Sie, dass ein nachtraglicher Zuschnitt sowie das Entfernen von Bohrlochern durch uns leider
nicht moéglich ist.

Wir empfehlen, bei Bedarf ein Aufmaf von ca. 50-80 mm einzuplanen, sodass Sie die Bereiche mit den Bohrléchern
oder Schnittkanten nachtraglich selbst entfernen konnen.
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4. Beschichtungsverhalten je nach Bauteilform

Flachstangen sowie Winkel-, T- und Z-Profile: werden grundsatzlich umlaufend beschichtet.

U-Profile werden standardmaBig nur auf den AuBenfladchen beschichtet. In den Innenbereich gelangt lediglich
ein geringer Anteil der Pulverwolke, sodass dort keine vollstandige Beschichtung gewahrleistet werden kann.
Eine mdglichst vollstandige Beschichtung der Innenflachen ist auf Anfrage moglich. Dies muss jedoch
ausdrucklich direkt bei der Bestellung angegeben werden.

Hohlkammerprofile, wie z. B. Rundrohre & Vierkantrohre, werden nur von aufen beschichtet — die
Innenbereiche bleiben unbeschichtet, es gelangt lediglich ein geringer Anteil der Pulverwolke in den
Hohlraum. Eine vollstandige Innenbeschichtung ist beim Pulverbeschichten nicht moglich.

Bleche werden je nach Konfiguration einseitig oder beidseitig beschichtet.

Bei einseitiger Beschichtung kann es vorkommen, dass die Ruckseite durch die Pulverwolke leicht
mitbeschichtet wird — dies geschieht nicht gezielt, sondern ist technisch bedingt.

Eine vollig ‘pulverfreie’ Rickseite lasst sich bei einseitiger Beschichtung nicht garantieren.

Kanten & Enden erhalten automatisch eine hohere Schichtdicke (sog. ,,Bilderrahmeneffekt®), was technisch
bedingt ist.

An den Stellen, an denen die Bauteile wiahrend des Beschichtungsprozesses mit Aufhangehaken oder U-
Haken gehalten werden, kénnen kleine unbeschichtete Kontaktstellen entstehen. Diese sind technisch
bedingt und lassen sich nicht vollstédndig vermeiden. Bei Bedarf konnen diese Stellen mit einem Lackstift
(optional bei uns erhaltlich) kaschiert werden.

5. Schichtdicke & Oberflachenqualitat

Schichtdicke ohne Grundierung: ca. 60-80 pm (0,06-0,08 mm)
Schichtdicke mit Grundierung: ca. 120-160 pm (0,12-0,16 mm)
Glanzgrad (Reflektometer):

- Glanzend: 80-95

- Matt: 20-30

Damit ergibt sich bei AuBenmaBen bzw. AuBendurchmessern ungefahr:

ohne Grundierung: MaBzuwachs insgesamt ca. 0,12-0,16 mm
mit Grundierung: MaBzuwachs insgesamt ca. 0,24-0,32 mm
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6. Qualitatsanforderungen & Beurteilung

o Prufung bei normalem (oder korrigiertem) Sehvermaogen:
- Innenbereich: 3 m Sichtabstand
- AuBenbereich: 5 m Sichtabstand
o Durchgehende Schaden bis auf das Metall sind unzulassig.

o UnregelmaBigkeiten wie z. B. Macken, Krater, kleine Eindrlicke oder Schleifspuren im Vormaterial (z. B. durch
den Pressprozess) gelten nicht als Qualitatsmangel. Solche Merkmale kénnen durch die Pulverbeschichtung
optisch abgeschwacht, jedoch nicht vollstandig ausgeglichen werden.

o Farb- und Glanzabweichungen zwischen Chargen sind technisch bedingt.
o Darstellungen auf Bildschirmen (Website etc.) sind nicht verbindlich.
o MaBbeurteilung: Zusatzlich zur Normtoleranz ist die Schichtdicke von 0,06-0,08 mm (ohne Grundierung) und

0,12-0,16 mm (mit Grundierung) je Seite zu berlcksichtigen — relevant bei Passungen und MaBvergleichen.
Beim AuBendurchmesser heiBt das:
Die Beschichtung kommt auBen ringsum dazu — also zwei Mal (oben und unten bzw. rechts und links).

- Dadurch vergroBert sich der Durchmesser insgesamt um ca. 0,16 mm ohne Grundierung und um ca. 0,32 mm mit
Grundierung.

7. Material-, Oberflachen-, Einsatz- und Haftungshinweise
Einsatz im AuBen- und Feuchtbereich

Pulverbeschichtete Bauteile sind abhangig vom verwendeten Grundmaterial, der Vorbehandlung, einer zusatzlichen
Grundierung und den Umgebungsbedingungen unterschiedlich fir den AuBen- und Feuchtbereich geeignet.

Bei Stahl, verzinktem Stahl und Edelstahl konnen im AuBenbereich oder in feuchtebelasteten Bereichen trotz
Pulverbeschichtung Korrosion, Unterwanderungen, Verfarbungen oder andere Veranderungen auftreten.

Insbesondere bei Stahl kann auch eine zusatzliche Grundierung keinen dauerhaft sicheren Korrosionsschutz
gewahrleisten. Aus diesem Grund Ubernehmen wir fur pulverbeschichteten Stahl im AuBen- oder Feuchtbereich
grundsatzlich keine Gewahr flur dauerhafte Korrosionsfreiheit —auch nicht bei Ausfihrung mit zusatzlicher
Grundierung, sofern keine ausdruiicklich abweichende schriftliche Vereinbarung getroffen wurde.

Fir Anwendungen im AuBenbereich empfehlen wir daher grundsatzlich korrosionsbestandigere Werkstoffe bzw.
hierfur geeignete Beschichtungs- und Vorbehandlungssysteme.

Bei Aluminium empfehlen wir fir den AuBenbereich eine zusatzliche Grundierung. Wird eine
Standardbeschichtung ohne Grundierung gewahlt, kann keine Gewahr flr eine dauerhaft unveranderte Beschichtung
unter AuBenbewitterung tUbernommen werden.

Besonderheiten des Vormaterials —insbesondere Stahl und verzinkter Stahl

Die Pulverbeschichtung ist keine spachtelnde oder egalisierende Beschichtung. Vorhandene Strukturen und
Unebenheiten des Grundmaterials konnen daher auch nach dem Beschichten sichtbar bleiben. Dies betrifft
insbesondere:

o SchweiBnahte, SchweiBraupen und SchweiBlubergange,
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o raue oder ungleichmaBige Oberflachen,

. Rostansatze, Korrosionsspuren und daraus entstandene Oberfldchenrauheiten,

. Walzhaut, Zunder und sonstige materialbedingte Strukturen,

. bei verzinktem Material Zinknasen, Zinkverdickungen, raue Bereiche und ungleichmaBige Zinkoberflachen,
o Ausgasungen wahrend des Einbrennvorgangs,

. hierdurch entstehende Poren, Krater, Blasen oder vergleichbare Oberflaichenerscheinungen,

o Haftungsstorungen, soweit diese durch Eigenschaften oder Verunreinigungen des vorhandenen Untergrundes
verursacht werden.

Diese material- und untergrundbedingten Erscheinungen stellen keinen Mangel der Pulverbeschichtung dar,
soweit sie auf Eigenschaften des vom Beschichtungsverfahren nicht ausgleichbaren Vormaterials bzw.
Untergrundes zuriickzufiihren sind und sich im beschriebenen technisch iiblichen Rahmen bewegen.

Empfehlung zur Oberflaichenwahl

Bei Bauteilen mit material- oder fertigungsbedingt unruhiger Oberflache empfehlen wir matte Pulverlacke oder
Beschichtungen mit Feinstruktur.

Diese Oberflachen kaschieren Unebenheiten, SchweiBubergange und kleinere UnregelmaBigkeiten erfahrungsgeman
deutlich besser.

Glanzende und insbesondere hochglanzende Beschichtungen betonen dagegen die Struktur des Untergrundes und
kénnen bereits kleinere Unebenheiten deutlich sichtbar machen.

Die Wahl einer glanzenden Oberflache flhrt daher nicht dazu, dass vorhandene Strukturen des Vormaterials durch die
Beschichtung ausgeglichen werden.

Nachtragliche Bearbeitung und mechanische Beschadigungen

Nachtragliche mechanische Bearbeitungen, insbesondere
. Bohren,
. Sagen,
. Schleifen,
. Frasen,
. SchweiBen,
. Stanzen oder

o sonstige Eingriffe
kénnen die Pulverbeschichtung beschadigen oder unterbrechen.

Fur Schaden an der Beschichtung oder daraus entstehende Folgeschéaden, die durch eine nachtragliche Bearbeitung
des Bauteils verursacht werden, Gbernehmen wir keine Haftung.

Dies gilt entsprechend fir Schaden aufgrund unsachgemaBer Handhabung, Montage oder Lagerung, insbesondere
Kratzer, Dellen, StoBstellen und Beschadigungen der Beschichtung.

Die gesetzlichen Mangelrechte fir hiervon unabhingige Mangel bleiben unberiihrt.
Standardbeschichtung und abweichende Einsatzbedingungen

Soweit bei der Bestellung keine besondere Vorbehandlung, Grundierung oder spezielle Beschichtung vereinbart
wurde, erfolgt die Ausfuhrung als Standard-Pulverbeschichtung.
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Eine besondere Eignung fur
. AuBenbewitterung,
. Feuchtraume,
o chemisch belastete Umgebungen,
. Kusten- oder Industrieatmosphare,
o dauerhaftes Spritz- oder Kondenswasser oder

o sonstige erhohte korrosive Belastungen

ist nur geschuldet, wenn diese Anwendung vor der Bestellung ausdricklich mitgeteilt und von uns schriftlich bestatigt
wurde.

Wird das Bauteil ohne entsprechende Abstimmung unter abweichenden oder erhohten Umgebungsbedingungen
eingesetzt, Ubernehmen wir fur daraus resultierende Korrosions-, Haftungs- oder Beschichtungsschaden keine
Haftung, soweit gesetzlich zulassig.

Allgemeiner Haftungshinweis

Die vorgenannten Haftungsbeschrankungen gelten nur flir Schaden und Erscheinungen, die auf die jeweils
beschriebenen material-, verfahrens-, einsatz- oder bearbeitungsbedingten Ursachen zuriickzufiihren sind.
Gesetzliche Anspriiche wegen hiervon unabhangiger Mangel bleiben unberiihrt. Ebenso unberiihrt bleiben
zwingende gesetzliche Haftungstatbestdnde.

8. Allgemeines zum Pulverbeschichtungsverfahren

o Beschichtung erfolgt durch elektrostatische Aufladung (bis 100.000 Volt).

o Pulverlack haftet an geerdeten Bauteilen, wird im Ofen eingebrannt.

s Dieses Dokument dient der transparente Information Uber die technischen Grundlagen und unvermeidbaren
Eigenschaften des Pulverbeschichtungsverfahrens. Es bildet die Basis fur alle technischen, kaufmannischen und rechtlichen
Bewertungen rund um Beschichtung, Reklamation und Materialeinsatz.
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